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RESUMEN DEL CONTENIDO EN ESPANOL E INGLES: (Maximo 250 palabras —

1530 caracteres):

Resumen: El taller de Corte y Confecciones Martha se dedica al disefio, trazo, corte, confeccion
y modisteria en general. Produciendo uniformes de dotacion empresarial y particular, ropa
formal e informal con disefios propios a solicitud del cliente.

Desde el inicio hasta la actualidad no se ha realizado un registro de los costos incurridos en el
proceso de confeccidn, por esto fue importante realizar un estudio de disefio de un sistema de
costos por ordenes de produccion mediante el uso de unas bases razonables de costos histéricos
y reales que le permita conocer a la propietaria el verdadero costo de fabricar prendas de vestir
de forma artesanal.

Debido a esto se plantea un modelo de contabilidad de costos para personas sin conocimientos
en contabilidad, que le permita el manejo y control eficiente de los mismos para la confeccion de
prendas de vestir en el taller de corte y confeccion Martha. Ademas que con este modelo de
costos se pueda guiar y adquirir nuevos conocimientos realizando la comparacién de lo real con
lo establecido en el taller, dando a sus clientes una mejor atencion.
Abstract: The Martha Cut and Confections workshop is dedicated to the design, drawing, cutting,
confection and dressmaking in general. Producing uniforms of corporate and private endowment,
formal and informal clothes with own designs at the request of the client. From the beginning to
the present, there has not been a record of the costs incurred in the manufacturing process, so it
was important to carry out a design study of a system of costs by order of production by using
reasonable bases of historical costs And real that allows you to know the owner the true cost of
manufacturing clothing in a craft.

Due to this, a cost accounting model is proposed for people with no knowledge of accounting,
which allows them to manage and control them efficiently for the production of garments in the
Martha cut-and-cut shop. In addition, with this cost model you can guide and acquire new
knowledge by comparing the real with the established in the workshop, giving your clients better
care.

Por medio del presente escrito autorizo (Autorizamos) a la Universidad de Cundinamarca
para que, en desarrollo de la presente licencia de uso parcial, pueda ejercer sobre mi
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(nuestra) obra las atribuciones que se indican a continuacién, teniendo en cuenta que,
en cualquier caso, la finalidad perseguida sera facilitar, difundir y promover el
aprendizaje, la ensefianza y la investigacion.

En consecuencia, las atribuciones de usos temporales y parciales que por virtud de la
presente licencia se autoriza a la Universidad de Cundinamarca, a los usuarios de la
Biblioteca de la Universidad; asi como a los usuarios de las redes, bases de datos y
demas sitios web con los que la Universidad tenga perfeccionado un alianza, son:
Marque con una “x”:

1. La conservacién de los ejemplares necesarios en la

Biblioteca. X
2. La consulta fisica o electronica segun corresponda. X
3. La reproduccion por cualquier formato conocido o por «

conocer.

4. La comunicacion publica por cualquier procedimiento o
medio fisico o0 electronico, asi como su puesta a | X
disposicion en Internet.

5. La inclusion en bases de datos y en sitios web sean éstos
onerosos 0 gratuitos, existiendo con ellos previaalianza
perfeccionada con la Universidad de Cundinamarca para
efectos de satisfacer los fines previstos. En este evento, | X
tales sitios y sus usuarios tendran las mismas facultades
gue las aqui concedidas con las mismas limitaciones y
condiciones.

6. La inclusion en el Repositorio Institucional. X

De acuerdo con la naturaleza del uso concedido, la presente licencia parcial se otorga a
titulo gratuito por el maximo tiempo legal colombiano, con el propdésito de que en dicho
lapso mi (nuestra) obra sea explotada en las condiciones aqui estipuladas y para los
fines indicados, respetando siempre la titularidad de los derechos patrimoniales y
morales correspondientes, de acuerdo con los usos honrados, de manera proporcional y
justificada a la finalidad perseguida, sin animo de lucro ni de comercializacion.

Para el caso de las Tesis, Trabajo de Grado o Pasantia, de manera
complementaria, garantizo(garantizamos) en mi(nuestra) calidad de estudiante(s)
y por ende autor(es) exclusivo(s), que la Tesis, Trabajo de Grado o Pasantia en
cuestion, es producto de mi(nuestra) plena autoria, de mi(nuestro) esfuerzo
personal intelectual, como consecuencia de mi(nuestra) creacion original
particular y, por tanto, soy(somos) el(los) unico(s) titular(es) de la misma.
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Ademas, aseguro (aseguramos) que no contiene citas, ni transcripciones de otras
obras protegidas, por fuera de los limites autorizados por la ley, segun los usos
honrados, y en proporcion a los finesprevistos; ni tampoco contempla
declaraciones difamatorias contra terceros; respetando el derecho a la imagen,
intimidad, buen nombre y demdas derechos constitucionales. Adicionalmente,
manifiesto (manifestamos) que no se incluyeronexpresiones contrarias al orden
publico ni a las buenas costumbres. En consecuencia, la responsabilidad directa
en la elaboracién, presentacion, investigacion y, en general, contenidos de la
Tesis o Trabajo de Grado es de mi (nuestra) competencia exclusiva, eximiendo
de toda responsabilidad a la Universidad de Cundinamarca por tales aspectos.

Sin perjuicio de los usos y atribuciones otorgadas en virtud de este documento,
continuaré (continuaremos) conservando los correspondientes derechos patrimoniales
sin modificacion o restriccion alguna, puesto que, de acuerdo con la legislacion
colombiana aplicable, el presente es un acuerdo juridico que en ningun caso conlleva la
enajenacion de los derechos patrimoniales derivados del régimen del Derecho de Autor.

De conformidad con lo establecido en el articulo 30 de la Ley 23 de 1982 vy el
articulo 11 de la Decision Andina 351 de 1993, “Los derechos morales sobre el
frabajo son propiedad de los autores”, los cuales son irrenunciables,
imprescriptibles, inembargables e inalienables. En consecuencia, la Universidad
de Cundinamarca estd en la obligacion de RESPETARLOS Y HACERLOS
RESPETAR, para lo cual tomara las medidas correspondientes para garantizar
Su observancia.

NOTA: (Para Tesis, Trabajo de Grado o Pasantia):

Informacién Confidencial:

Esta Tesis, Trabajo de Grado o Pasantia, contiene informacion privilegiada,
estratégica, secreta, confidencial y deméas similar, o hace parte de la
investigacion que se adelanta y cuyos resultados finales no se han publicado. Sl
_ _NO_x__.

En caso afirmativo expresamente indicaré (indicaremos), en carta adjunta tal
situacion con el fin de que se mantenga la restriccién de acceso.
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j) Para el caso de los Articulos Cientificos y Revistas, sus contenidos se rigen bajo la
Licencia Creative Commons Atribucién- No comercial- Sin derivar.

Nota:
Si el documento se basa en un trabajo que ha sido
patrocinado o apoyado por una entidad, con excepcién de Universidad de
Cundinamarca, los autores garantizan que se ha cumplido con los derechos y
obligaciones requeridos por el respectivo contrato o acuerdo.

La obra que se integrard en el Repositorio Institucional,” estd en el(los) siguiente(s)
archivo(s).
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PROLOGO Y METODOLOGIA

1. TITULO

ESTUDIO PARA EL DISENO DE UN SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE
PRODUCCION AL TALLER DE CORTE Y CONFECCIONES MARTHA EN EL
MUNICIPIO DE FUSAGASUGA.
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2. AREA, LINE, PROGRAMA Y TEMA DE INVESTIGACION

Area: Contable y gestion financiera.

Linea: Costos, auditoria y gestion de organizaciones.

Programa: Facultad De Ciencias Administrativas Econdémicas Y Contables.
Tema de investigacion: Costos por érdenes de produccién

11



3. DEFINICION DEL PROBLEMA

El taller de Corte y Confecciones Martha se dedica al disefio, trazo, corte,
confeccibn y modisteria en general. Produciendo uniformes de dotacion
empresarial y particular, ropa formal e informal con disefios propios a solicitud del
cliente.

En el campo de la modisteria artesanal todo se realiza por habito, segun la
experiencia durante el tiempo de trabajo; asi mismo estas actividades efectuada
por personas naturales y o pequefias empresas no cuentan con una estructura de
costos y gastos que le permitan medir y controlar de manera eficiente el uso de los
recursos consumidos en el proceso de produccidn, ni como realizar la asignacion y
distribucion de los costos indirectos de fabricacion (CIF).

Desde el inicio hasta la actualidad no se ha realizado un registro de los costos
incurridos en el proceso de confeccion, por esto fue importante realizar un estudio
de disefio de un sistema de costos por ordenes de producciéon mediante el uso de
unas bases razonables de costos histéricos y reales que le permita conocer a la
propietaria el verdadero costo de fabricar prendas de vestir de forma artesanal.

Debido a esto se plantea un modelo de contabilidad de costos para personas sin
conocimientos en contabilidad, que le permita el manejo y control eficiente de los
mismos para la confeccion de prendas de vestir en el taller de corte y confeccion
Martha. Ademas que con este modelo de costos se pueda guiar y adquirir nuevos
conocimientos realizando la comparacion de lo real con lo establecido en el taller,
dando a sus clientes una mejor atencion.

¢, Requiere un estudio para el disefio de un sistema de costos por ordenes de
produccion el taller de corte y confecciones Martha?

12



4. OBJETIVOS

4.10BJETIVO GENERAL

Disefiar un estudio para la aplicacion de un sistema de costos por ordenes de
produccién bajo el método de costos histéricos y costos estandar en el taller de
corte y confecciones Martha.

4.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS:

e Disefiar las fichas de especificacion técnica para cada uno de los productos
elaborados en el taller.

e Elaborar los formatos de hoja de costos.

e Plantear y proporcionar formatos que permitan registrar la materia prima, mano
de obra y la asignacion de costos indirectos de fabricacion.

e Valuar la produccion.

e Elaborar el informe de costos para los productos fabricados y vendidos por la
empresa.

13



5. JUSTIFICACION

El taller de corte y confecciones Martha, no maneja ni controla eficazmente los
costos incurridos en la produccion de prendas de vestir, en vista de que deben ser
analizados estos factores que pueden afectar el margen de contribucion que se
obtienen de la venta de los productos, se realizo la aplicacion de un sistema de
costos por ordenes de producciéon que permitira ser aplicado de forma sistematica
y organizada considerando que mejora los procesos productivos de la empresa
proporcionando a la propietaria una fuente de informacion valiosa para analizar su
estructura financiera y operativa asi que se pueden tomar decisiones precisas y
oportunas.

14



CAPITULO I: PROLOGO Y METODOLOGIA

1. ANTECEDENTES

En el afio 2011 la estudiante Katherine Salguero Cardenas de la Universidad De
La SALLE en la Facultad de Ciencias Administrativas y Contables, realizo la tesis
de grado para optar al titulo de Contador Publico; titulada “DISENO DE UN
SISTEMA DE COSTOS ESTANDAR PARA LA EMPRESA CONFECCIONES
MARC LTDA” L.

‘Resumen de la investigacion

El objetivo principal de la tesis es disefiar un sistema de costos estandar para
Confecciones Macar Ltda, con el propésito de proveer a la empresa de una
herramienta suficiente para la toma de decisiones, la determinacion de precios de
venta y la gestion administrativa de la misma, identificando su funcionamiento y
organizacion, ademas se quiso dar la perspectiva del tamafio de la misma, su
conformacién y su caracterizacion en el merado.”?

“DISENO DE LA ESTRUCTURA DE COSTOS PARA LA EMPRESA SCRAPE
LEGS EN LA CIUDAD DE MEDELLIN PARA EL ANO 2011”3l cual fue realizado
por Juliana Garzon Martinez y Yohana Andrea Puentes Cabrera para optar al
titulo de especialista en alta gerencia de la universidad de Medellin en el afio
2011.

“Resumen

El presente trabajo de grado, tuvo como propdsito disefiar una estructura de
costos para la empresa SCRAPE LEGS en la ciudad de Medellin para el afio
2011. Para dar cumplimiento a éste objetivo, se identificaron inicialmente, los

Ihttp://repository.lasalle.edu.co/bitstream/handle/10185/4797/T17.11%20S32d.pdf?sequence=2

2 http://repository.lasalle.edu.co/bitstream/handle/10185/4797/T17.11%20S32d.pdf?sequence=2 resumen
de la investigacion
3http://repository.udem.edu.co/bitstream/handle/11407/224/Dise%F10%20de%20una%20estructura%20d
€%20costos%20para%20la%20empresa%20Scrape%20Legs%20en%20la%20ciudad%20de%20Medell%EDN%
20para%20el%20a%F10%202011.pdf?sequence=1

15



procesos y los elementos del costo necesarios para la fabricacién de los
productos, luego se analizaron cada una de las actividades dentro de los procesos
para determinar si éstas agregaban o destruian valor, posteriormente, se elaboré
la hoja de costos, donde se puede calcular el valor total de la materia prima directa
segun los valores unitarios y las cantidades, el valor total por mano de obra de
acuerdo a cada proceso, el total de costos fijos anuales de la empresa y el
porcentaje de participacion de cada referencia de producto en el total de la
produccién, el costo total del producto y el precio de venta teniendo en cuenta el
porcentaje de utilidad. Con el disefio de ésta estructura de costos, la empresa
SCRAPE LEGS, tendra una base mas solida para la toma de decisiones, teniendo
en cuenta la informacion que le proporciona dicho sistema.”*

2. REFERENTE TEORICO

Un buen desarrollo para la investigacion adelantada al Taller de Corte y
Confeccion Martha requiere de la revision de planteamiento de teorias en cuanto
a la contabilidad de costos y los costos por 6rdenes de produccion apoyado en
diferentes autores, esto facilitara el desarrollo de los objetivos planteados.

2.1Contabilidad de Costos

“La contabilidad de costos es un sistema de informacion empleado para
predeterminar, registrar, acumular, controlar, analizar direccionar interpretar e
informar todo lo relacionado con los costos de produccion, distribucion, venta
administracién y financiamiento”.®

Otra teoria segun Aldo Torres Salinas e “La contabilidad de costos se encarga de
proporcionar la informacién necesaria para calcular con precision la utilidad y
valuar los inventarios. También es una herramienta til para fijacion de precios y el
control de las operaciones a corto, mediano, y largo plazo”.®

*http://repository.udem.edu.co/bitstream/handle/11407/224/Dise%F10%20de%20una%20estructura%20d
€%20costos%20para%20la%20empresa%20Scrape%20Legs%20en%20la%20ciudad%20de%20Medell%EDN%
20para%20el%20a%F10%202011.pdf?sequence=1 pagina 8 resumen

> Juan Garcia Colin. Contabilidad de costos , cuarta edicién . pag. 7

6 Aldo torres salina, contabilidad de costos |
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2.2Costos por ordenes de produccioén

“El costeo por ordenes de trabajo se usan en aquellas situaciones de produccion
en las que muchos productos, diferentes trabajos u O6rdenes de produccion se
efecttian en cada periodo (...) ".”

El sistema de costos por ordenes admite controlar los costos y generar
informacion para mejorar el sistema de fijacién de precios y servicio al cliente.
Dado que al principio todas las 6rdenes de produccion son distintas, es necesario
darle seguimiento particular a cada una para controlar los costos de produccién.®

3. MARCO CONCEPTUAL

Corseteria: Se llama corseteria a toda prenda de vestir interior o intima del ser
humano.

Costos: Es el valor agregado que incurre tangible o intangible en la produccion
de un bien o servicio.

Fabricar: Es la realizacion de un producto mediante la transformacion o la
combinacion de diferentes componentes para darle la terminacion deseada.
Modisteria: Es la profesion de fabricar y disefiar ropa el cual va dirigido al
género femenino, con la capacidad de transformacion de la tela y la terminacién
de una prenda de vestir.

Sastre: se denomina al género masculino que tiene por oficio o profesion la
transformacion de la tela en una prenda de vestir sobre medidas.

Satélite: se entiende en el campo de la modisteria entregar prendas cortadas en
piezas a terceros listas para la confeccion.

7 carlos Fernando cuevas, contabilidad de costos enfoque gerencial y de gestion, tercera edicién. pag.168
8 Contabilidad de costos, andlisis para la toma de decisiones, Aldo Torres Salinas. Pag. 70
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4. MARCO GEOGRAFICO

El taller de corte y confecciones Martha se encuentra ubicado en Fusagasuga
Cundinamarca en la carrera 3 # 1b Norte 03 bario San Diego Il

llustracién 1 Ubicacién geogréfica
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Google Maps °

llustracion 2 Confecciones Martha

Fuente propia

% https://www.google.es/maps/place/Fusagasugd,+Cundinamarca,+Colombia/@4.3387043, -
74.4018276,14z/data
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5. RESENA HISTORICA

En el aflo 1994 la sefiora Martha Acevedo por primera vez realiza un curso de
corte y confeccion basico con una intensidad horaria de 48 horas, del cual
emprende e inicia hacia el afo 1995 ofreciendo a sus conocidos y familiares el
servicio de fabricar ropa interior para dama, caballero y nifios o lo llamado
“corseteria”.

De este modo comienza a tener su clientela y simultineamente confecciona
vestidos sastres para dama; mas adelante en el afio 1998 sigue con la
fabricacion de uniformes para colegios oficiales y privados dejando a un lado la
actividad de corseteria.

Para mediados del 2005 se lanza al mercado con la elaboracién de uniformes
para el area de la salud sin abandonar sus otras labores, finalmente se encuentra
elaborando uniformes de dotacion individual y colectivo.

CAPITULO II: ESTUDIO PARA EL DISENO DE UN SISTEMA DE COSTOS POR
ORDENES DE PRODUCCION AL TALLER DE CORTE Y CONFECCIONES
MARTHA EN EL MUNICIPIO DE FUSAGASUGA.

1. DIAGNOSTICO DE LA EMPRESA

1.1 Actividad de la empresa:

El taller corte y confecciones Martha se dedica al disefio corte y confeccion de
prendas de vestir satisfaciendo las necesidades de sus clientes.

1.2 Clientes:
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Dentro de sus clientes potenciales encontramos los siguientes: HOGAR INFANTIL
PEKIN, HOGAR INFANTIL PERIQUILLOS, MULTICENTRO CERAMICO, YANCA

TACO Y PIZZA, PEZ FUSA, etc.

1.3 Proveedores:

Lafayette, Textilia, Hilos Venus, Telas Facol, Industrias Yidi, Los indigos, Etc.

1.4 Esquema de la empresa

llustracién 3 Esquema de la empresa

EN ;AD; CORTE Y TERMINADOS

MQUINA
BORDADORA

SALA

DE

RECEPCION

oy
MAQUINA

PLANA #1

M
MAQUINA
FILETEADORA
|
MAQUINA
PLANA # 2

—

DISENOD
PC

SUMINISTROS

Fuente propia

2. Recursos requeridos para el proceso productivo en el taller de corte y

confecciones Martha.
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2.1 Disefo:

llustracién 4 Computador Disefio de prendas

Fuente propia

2.2 Mesa de trazo, corte y terminado

llustracion 5 Mesa de trazo
T
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Fuente propia
2.3 Maquina #1.:

llustracion 7 MAQUINA PLANA REF: SK 8500 Marca SEW KING
" =Sl o R

N sl

Fuente propia

2.3.1 Maquina #2

llustracion 8 MAQUINA PLANA REF:260 MARCA PFAFF

Fuente propia
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2.3.2 MAaquina #3

llustracion 9 MAQUINA FILETEADORA REF: 9102D MRCA JANOME

&

Fuente propia

2.3.3 Maquina #4

llustracion 10 MAQUINA BORDADORA REF: MC200E MARCA JANOME

Fuente propia
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3. IDENTIFICACION DEL COSTO

3.1 MATERIA PRIMA: Son todos los materiales que se le da una
transformacion fisica, incluidas para tener como resultado otro producto final,
estas pueden ser directas e indirectas. En general son utlizadas en las
empresas industriales.

Las materias primas més utilizada en el taller de corte y confecciones son las
siguientes:

TELA ANTIFLUIDO UNICOLOR | $ 15.080 METRO
TELA ANTIFLUIDO

ESTAMPADA $ 17.200 METRO
TELA GABARDINA $ 13.000 METRO
TELA JEANS $ 15.000 METRO
BOTONES $ 200 UNIDAD
CREMALLERAS 15 CM $ 350 UNIDAD
CREMALLERAS 45 CM $ 600 UNIDAD
CREMALLERA CHAQUETA $ 600 UNIDAD
HILO 5000 YARDAS $ 4.600 UNIDAD
HEBILLAS $ 300 UNIDAD
RESORTE $ 600 METRO
INTER LON (ENTRE TELA $ 1.800 METRO

Tabla 1 Materias primas
Fuente propia

24



1 YARDA 0,91144|MTS

1 MTS 1,09361| YARDAS
5000 YARDAS $ 4.600 |PESOS
1 YARDA $ 0,92 [PESOS

Tabla 2 Conversion hilo
Fuente propia

La conversion de yardas a metros fue necesaria para poder saber cuanto hilo se
gasta aproximado en metros en la confeccién de una prenda de vestir y alcanzar
un valor

3.2 MANO DE OBRA

La mano de obra de esta empresa esta dividida en tres partes:

v’ La propietaria del taller es la encargada de la recepcion del pedido y corte de
las prendas para entregarla a un tercero esto se paga por prenda cortada.

v’ El tercero confecciona y entrega listo para los acabados y empaque, el sueldo
se da contra entrega de la ropa.

v’ Las terminaciones y el empaque lo realiza la propietaria para que quede listo
para entrega a los clientes, en ocasiones lo realiza una tercera persona el
cual se paga también por labor realizada.
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PROCESO PRENDA CANTIDAD PRECIO
BLUSAY
CORTE PANTALON ! $ 3.000
BATA 1 $ 1.800
OVEROL 1 $ 3.000
BLUSAY
PANTALON 1 $ 14.000
CONFECCION BATA 1 $ 9.000
OVEROL 1 $ 10.000
BLUSAY
PANTALON 1 $ 1.000
ACABADOS BATA 1 $ 1.000
OVEROL 1 $ 1.000

Tabla 3 Costo mano de obra segun prenda de vestir

Fuente propia

3.3 COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION (CIF)

Para el calculo de los costos indirectos de fabricacion, se decidio calcular una
base predeterminada segun la cantidad de prendas realizadas en un afio teniendo
en cuenta los gastos fijos en los que incurre la empresa mensualmente como
arrendamiento, servicios publicos, y gastos improvistos y los gastos variables que

pueden ser controlados.

Para la distribucion de los CIF se tomo el porcentaje de participacion de cada
producto del total de prendas terminadas de cada orden de produccion.

PRODUCCION DE UN ANO CAPACIDAD NORMAL

PRODUCTO CANTIDAD FRECUENCIA % DE PDA
BATAS 44 ANUAL 9,735%
UNIFORME (blusa, pantalon) 378 ANUAL 83,63%
OVEROLES 30 ANUAL 6,64%
TOTAL 452 ANUAL 100%

Tabla 4 Produccién de un afio capacidad normal

llustracion de participacién de cada producto en el total

Fuente propia

prendas fabricadas.
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6.940.000
4.800.000
72.000
144.000
2.000.000
4.920.000

DEPRECIACION MAQUINARIA $ 6.940.000
ARRENDAMIENTO 12|meses $ 400.000
AGUA 12|MESES $ 6.000

$

$

$

OTROS LUZ 12|MESES 12.000
MANTEENIMIENTO 2.000.000
ASEO LMP LOCAL 410.000

H|r|R|B|B| e

Tabla 5 CIF
Fuente propia

Son los costos indirectos de fabricacion en un afio por el cual incurre el taller de
corte y confecciones Martha. Para la distribucién en cada producto se utilizo la
participacion porcentual de cada prenda y fue dividida por igualdad en os tres
procesos de fabricacion de una prenda.

DEPRECIACIONES

PRODUCTO VALOR INICIAL ANOS DE USO VIDA UTIL DE'ID\IREISL(J:,IA?_CIO
MAQUINA PLANA REF: SK
8500 MARCA SEW KING $ 800.000 7 1 $ 800.000
MAQUINA PLANA REF:260
MARCA PFAFF $ 1.300.000 11 1 $ 1.300.000
MAQUINA FILETEADORA REF:
9102D MRCA JANOME $ 850.000 2 1 $ 850.000
MAQUINA BORDADORA
REF:MC200E MARCA JANOME| $ 2.400.000 5 1 $ 2.400.000
COMPUTADOR HP $ 1.350.000 4 1 $ 1.350.000
PLANCHA BLAK DECKER $ 90.000 1 1 $ 90.000
mesa de corte $ 750.000 9 5 $ 150.000

TOTAL| $ 6.940.000

Tabla 6 Depreciaciones

La depreciacidn se realizo por el tiempo de garantia que tiene cada maquina
Para llevar el total de esta al gasto y no incurrir en doble gasto por el
mantenimiento de las mismas, al distribuir los CIF.

3.4 PRECIOS DE VENTA

En esta tabla indicamos los productos y los precios de veta que tiene establecidos
el taller de corte y confeccioOnes Martha, temiendo en cuenta que para la
modulacién de costos solo tuvimos presentes los tres productos mas fabricados en
el aflo, de la misma forma se hizo la modulacion de todos los productos.

Los productos que se tuvieron presentes fueron: uniforme antifluido UANTIO1, bata
antifluido unicolorBAAUOL1 y braga gabardina BRAOL.
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DAMA REF PRECIO
BATA ANTIFLUIDO UNICOLOR |BAAUO1
$ 50.000
BATA ANTIFLUIDO
ESTAMPADO BAAEOL $ 55.000
BATA GABARDINA BAGO1 $ 55.000
BRAGA GABARDIANA BRAO1 $ 70.000
UNIFORME ANTIFLUIDO UANTIOL $ 75.000
UNIFORME GABARDINA UGAO1 $ 75.000
UNIFORME JEANS UJEANO1L $ 75.000
CABALLERO REF PRECIO
BATA ANTIFLUIDO UNICOLOR |BAAO2 $ 55 000
BATA GABARDINA BAG02 $ 60.000
OVEROL OVEO2 $ 75.000
UNIFORME ANTIFLUIDO UANTIO2 $ 75.000
UNIFORME GABARDINA UGA02 $ 75.000
UNIFORME JEANS UJEANO2 $ 80.000

Tabla 7 Precios de venta
Fuente propia

4. DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

4.1 Disefio grafico del proceso de produccion
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41.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

llustracién 11 disefio grafico del proceso de produccién

CONFECCION

\ g

RECEPCION -

ACABADOS

-

Fuente propia

Recepcidn. Con respecto a este proceso lo realizan los clientes por medio
de la propietaria, eligen el disefio deseado, y en algunas ocasiones piden
sugerencia de disefio se acuerda la fecha de entrega y la forma de pago.

Corte. En esta etapa de proceso unicamente la propietaria realiza el corte
de la tela en piezas, pues es el mas importante de todas las fases del
producto porque se hace segun el disefio deseado por el consumidor y con
las especificaciones acordadas. Adicional a esto se cortan 0 se separan
los accesorios necesarios para el mismo.

Confeccion. Es el ensamble de la prenda, la unién de las piezas y los
accesorios exceptuando la puesta de botones y loa ojales segun el caso,
esto lo hacen terceros es ejecutado fuera de la empresa.

Acabados. Son los perfeccionamientos finales a cada prenda después de
confeccionarla (puesta de botones, ojales, bordado,) planchado vy
empacado.

4.2 Diagrama de flujo del proceso productivo
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llustracion 12 diagrama de flujo del proceso productivo

» Cotizacion
PEDIDO * Diseino
Aprobacion

« Compra materias
primas

Confeccion
» Acabados

/\ Accesorios

acaBapos * |Bordado

*/Planchado
* Empaque en bolga

Fuente propia

4.2.1 Descripcion del proceso de elaboracion de un uniforme

Primeramente, el pedido lo hacen directamente los clientes ya sea visitandolos o
gue ellos se acercan a la empresa; si son para comparfiias constituidas se realiza
la cotizacion se espera la aprobacion de la misma, se coordina la forma de pago y
el tiempo de entrega segun la cantidad de pedido, y si son clientes individuales
todo se realiza directamente en el taller.

Luego se compra las materias primas y accesorios (cremalleras, botones, hilos,
hebillas etc.) segun el modelo a fabricar, se procede al corte y la entrega de estas
piezas cortadas a un terceo con los accesorios adecuados para la confeccion de la
prenda (no todas las veces se entrega a terceros las prendas a confeccionar).

Después se reciben las pendas ya confeccionadas para realizar las terminaciones
y en ocasiones llegan totalmente listas para la entrega al cliente.

30



SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION AL TALLER DE
CORTE Y CONFECCIONES MARTHA PARA EL UNIFORME ANTIFLUIDO
REF: UANTIO1, TALLA (S)

FICHA TECNICA

UNIFORME ANTIFLUIDO. REF: UANTIO1

DESCRIPCION

Uniforne para dama unicolor blusa y pantaldn. Con detalles al gusto, el cliente
define el tono con la carta de colores Lafayette.

TALLA

M

MEDIDAS
APROXIMADAS

BLUSA

Base 108 cm

Largo manga 20 cm
Largo 68 cm
PANTALON
Cintura en resorte
Base 108 cm

Largo 104 cm

TELA

ANTIFLUIDO LAFAYETTE: Tela de textura delgada en poliéster de alta repelencia a
los liquidos entre un 70 y 100%, es la mas usada para la fabricacidn de uniformes
en el area de la salud y belleza, hasta 45 tonos

Tabla 8 Ficha técnica UANTIO1
Fuente propia
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DEPARTAMENTO #1 CORTE

MATERIAL CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Tela antifluido
unicolor 2,20 Metros $ 15.080( % 33.176
INERLON (entre tela 0,10 METROS $ 1.800 180
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
CORTE 1|uD $ 3.000 | $ 3.000
COSTOS
INDIRECTOS CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
TOTAL $ 36.356,00
DEPARTAMENTO #2 COSTURA
MATERIA PRIMA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
CREMALLERA 15 C 1 ubD $ 350 | $ 350
CREMALLERA 45 @ 1 ubD $ 600 | $ 600
RESORTE 0,60 MTS $ 600 | $ 360
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Confeccion 1 ub $ 14000 (% 14.000
COSTOS
INDIRECTOS CANTIEAD i PRSI VALOR TOTAL
HILO 459,3162 YAR $ 09213% 423
TOTAL $ 15.733
DEPARTAMENTO #3 ACABADOS
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
1 OPERARIO 1 ubD $ 1.000 | $ 1.000
COSTOS
INDIRECTOS CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
MANTENIMIENTO 1 ubD $ 1474931 % 1.474,93
LUZ 1 U]) $ 106,19 % 106,19
AGUA 1 uD $ 53,10 | $ 53,10
ARRENDAMIENTO 1 ubD $ 3540 | % 3.539,82
ASEO LIMP LOCAL| 1 uD $ 3.628 | $ 3.628,32
TOTAL $ 9.802,36

TOTAL COSTO FRABRICACION REF UANTI 01

$ 61.890,93

Tabla 9 departamentalizacion de los costos por producto UANTIO1

Fuente propia

Estos son los costos incurridos en fabricar un uniforme antifluido unicolor talla S

ref. uantiol
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COSTOS TOTALES POR PROCESO

DEPARTAMENTO #1 CORTE

MATERIA PRIMA  |MANO DE OBRA |CIF TOTAL
$ 33.356 | $ 3.000 | $ - $ 36.356
DEPARTAMENTO #2 COSTURA
MATERIA PRIMA |MANO DE OBRA |CIF TOTAL
$ 1310 | $ 14.000 | $ 42257 | $ 15.733
DEPARTAMENTO #3 ACABADOS
MATERIA PRIMA |MANO DE OBRA |CIF TOTAL
0] $ 1.000 [$ 8.802,36 | $ 9.802
TOTAL COSTO $ 61.891

Tabla 10 costos totales
Fuente propia

COMPARACION ENTRE EL COSTO UNITARIO Y EL COSTO DE VENTA

COSTO DE
PRODUCT TO UNITARI TILIDAD
ODUCTO COSTO U O VENTA U
UNIFFORME REFF
UANTIO1 $ 61.890,93| $ 75.000,00( $ 13.109,07

Tabla 11 Comparacion entre el costo real y el coto de venta UANTIO1
Fuente propia

Segun los precios establecidos por la propietaria y los costos incurridos en fabricar
un uniforme de antifluido ref uanti01l hay una utilidad de $ 15.965 pesos por
prenda representado en un 17% de utilidad.
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6

SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION AL TALLER

DE CORTE Y CONFECCIONES MARTHA PARA LA BATA REF: BAAUO1

FICHA TECNICA

BATA ANTIFLUIDO UNICOLOR . REF: BAAUO1

Bata para dama unicolor manga larga, botones frente y bolsillos. El

PESCRIPCION tono lo define el cliente segun carta de colores lafayette.
TALLA S

7 J’ /

100 cm——
MEDIDAS Largo 80 cm.

APROXIMADAS

Largo manga 56 cm socm
Ancho base 100 cm

TELA

ANTIFLUIDO LAFAYETTE: Tela de textura delgada en poliéster de
alta repelencia a los liquidos entre un 70 y 100%, es la mas usada
para la fabricacion de uniformes en el area de la salud y belleza,
hasta 45 tonos

Tabla 12 Ficha técnica BAAUO1
Fuente propia
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PROCESO #1 CORTE

MATERIAL CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Tela antifluido unicolor 1,45 Metros $ 15.080 | $ 21.866
INERLON (entre tela) 0,10 metros $ 1.800 180
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
CORTE uD $ 1.800 | $ 1.800
COSTOS
INDIRECTOS CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
TOTAL $ 23.846

DEPARTAMENTO #2 COSTURA

MATERIA PRIMA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
BOTONES 7 ub $ 200 | $ 1.400
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Confeccion ubD $ 9.000 | $ 9.000
COSTOS INDIRECTOYyCANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
HILO 218,722 YAR $ 092 |$%$ 201
TOTAL $ 10.601

DEPARTAMENTO #3 ACABADOS

MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
1 OPERARIO 1 ub $ 1.000 | $ 1.000
COSTOS INDIRECTO{CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
MANTENIMIENTO 1 ubD $ 147493 | $ 1.474,93
LUZ 1 ub $ 106,19 | $ 106,19
AGUA 1 ubD $ 53,10 [ $ 53,10
ARRENDAMIENTO 1 ubD $ 3.540 | $ 3.539,82
ASEO LIMP LOCAL 1 ubD $ 3.628 | $ 3.628,32
TOTAL $ 9.802
TOTAL CCOSTO FRABRICACION REF BAAUO1 01| $ 44.250

Tabla 13 Departamentalizacion de los costos por producto BAAUO1
Fuente propia
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COSTOS TOTALES POR PROCESO
DEPARTAMENTO #1 CORTE
MATERIA PRIMA MANO DE OBRA |CIF TOTAL
$ 22.046 | $ 1.800 | $ - $ 23.846
DEPARTAMENTO #2 COSTURA
MATERIA PRIMA MANO DE OBRA |CIF TOTAL
$ 1400 | $ 9.000 | $ 201 | $ 10.601
DEPARTAMENTO #3 ACABADOS
MATERIA PRIMA MANO DE OBRA |CIF TOTAL
0| $ 1.000 | $ 8.802 | $ 9.802
TOTAL COSTO $ 44.250

Tabla 14 costos totales
Fuente propia

COMPARACION ENTRE EL COSTO UNITARIO Y EL COSTO DE

VENTA
COSTO COSTO DE
PRODUCTO UNITARIO VENTA UTILIDAD
UNIFFORME REFF
BAAUO1 $ 44250 | $ 55.000| $ 10.750
Tabla 15 comparacion entre el costo real y el costo de venta de BAAUO1

Fuente propia

Segun los precios establecidos por la propietaria y los costos incurridos en fabricar
una bata de antifluido ref BAAUO1 hay una utilidad de $ 10.750 pesos por prenda

representado en un 19.55% de utilidad.



7 SISTEMA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION AL TALLER
DE CORTE Y CONFECCIONES MARTHA PARA EL OVERO REF: BRAO1

FICHA TECNICA
BRAGA . REF: BRAO1
Braga para dama unicolor. botones, hebillas y
bolsillos. El tono lo define el cliente segun carta de

DESCRIPCION colores Fabricato.

TALLA 8

MEDIDAS talle32cm  Cintura \g
APROXIMADAS 80 cm Base 104 ;

Largo pantalon 104 cm

\
Pecho 20 cm Largo c\—x‘JY’

GABARDINA TEMPO Tela de algoddn tejido grueso
utilizada para las batas y overoles con una tonalidad
TELA poco variada.

Tabla 16 Ficha técnica BRAO1
Fuente propia




PROCESO #1 CORTE

MATERIAL CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Iﬁi'go?g:'ﬂu'do 1,50 Metros $  13.000 | $ 19.500
MANO DE OBRA CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
CORTE 1{ub $ 3.000 | $ 3.000

COSTOS
e, CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
TOTAL $ 22.500,00
DEPARTAMENTO #2 COSTURA
MATERIA PRIMA |[CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
BOTONES 8 uD $ 200 [ $ 1.600
HEBILLAS 2 UD $ 300 ($ 600
MANO DE OBRA [CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
Confeccion 1 ubD $ 10.000 | $ 10.000
COSTOS INDIRECTCANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
HILO 382,7635 YAR $ 092]% 352
TOTAL $ 12.552
DEPARTAMENTO #3 ACABADOS
MANO DE OBRA |CANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
1 OPERARIO 1 uD $ 1.000 | $ 1.000
COSTOS INDIRECTCANTIDAD UM PRE UNI VALOR TOTAL
MANTENIMIENTO 1 UD $ 106,19 (% 1.474,93
LUZ 1 UD $ 53,10 | $ 106,19
AGUA 1 UD $ 353982 (% 53,10
ARRENDAMIENTO 1 uD $ 5118 | « 3.530,82
ASEO LIMP LOCAL 1 UD $ 14751 $ 3.628,32
TOTAL $ 9.802,36
TOTAL CCOSTO FRABRICACION REF BRA 01[ $ 44.854,50
Tabla 17 Departamentalizacion por producto BRAO1
Fuente propia
COSTOS TOTALES POR PROCESO
DEPARTAMENTO #1 CORTE
MATERIA PRIMA |[MANO DE OBRA |CIF TOTAL
$ 19.500 | $ 3.000 | $ - $ 22.500
DEPARTAMENTO #2 COSTURA
MATERIA PRIMA |MANO DE OBRA  |CIF TOTAL
$ 2.200 | $ 10.000 | $ 352,14 | $ 12.552
DEPARTAMENTO #3 ACABADOS
MATERIA PRIMA |MANO DE OBRA  |CIF TOTAL
0]$ 1.000 | $ 8.802,36 | $ 9.802
TOTAL COSTO $ 44.855

Tabla 18 costos totales BRAO1
Fuente propia
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COMPARACION ENTRE EL COSTO UNITARIO Y EL COSTO DE VENTA

PRODUCTO COSTO UNITARIO | COSTO DE VENTA | UTILIDAD

BRAGABRAOL | $ 44855 | $ 70.000([ $ 25.145

Tabla 19 comparacién de costo real con el costo de venta
Fuente propia

Segun los precios establecidos por la propietaria y los costos incurridos en fabricar
una braga de gabardina tempo ref BRAO1 dentro de los productos fabricados es
la prenda que representa mas utilidad, en un 36% del total del precio de venta
representada en $25.145 pesos.
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CAPITULO lIl: CONCLUCIONES Y RECOMENDACIONES

1. CONCLUSIONES

A través del analisis hecho a la informacion recolectada del Taller de Corte y
Confecciones Martha podemos concluir que:

Se determino el sistema de costos mas adecuado para su implementacion
fue el Costos por ordenes de produccién, ya que en este taller solo se
fabrican prendas por orden de pedido de sus clientes.

Es asi que con este andlisis se realizo el instrumento mas adecuado para
observar los costos de cada producto donde se puede clasificar los CIF
segun los valores y cantidades unitarias (hoja de costos estandar) para los
tres productos mas fabricados durante el afio.

Con esto se dejo el registro de datos como soporte, organizado y
sistematizado de cada uno de los procesos, con el fin de clasificar cada
elemento del costo requerido en cada departamento.

Se comparo la variacion del costo real al costo de venta y se visualiza que
como la propietaria no tiene en cuenta los CIF incurridos en el proceso de
elaborar las prendas de vestir, esto resulta con un impacto relevante en las
utilidades pues no se proporciona una ganancia relevante.
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2. RECOMENDACIONES

Se recomienda a la propietaria valuar el precio de venta de cada producto.
Utilizar la plantilla realizada para definir su precio de venta ya que esta nos
permite visualizar la realidad de la empresa.

De manera puntual me refiero a que tenga en cuenta los costos indirectos
de produccién, debido a que estos fueron los que incrementaron el costo.
Para que en el futuro pretende crecer como empresa no vaya a tener
impactos negativos.
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