SISTEMA TRATAMIENTO PARA RECICLADO DE N.F.U TRITURACION MECANICA A TEMPERATURA AMBIENTE RIN.

SUB-PROCESOS

PRIMERA FASE PRE

TERCERA

TRITURADORA

FASE

25 REF. MAMUT SR-1T FABRICA GERCONS COLOMEIA (PROCESO MEJORADO)

PESD 1LLANTA (Ki)

PESO LLANTAS (KG)

A DESTALONADORA - o
1HORA (SEG) TIEMPO X UNID. (SEG)
_ 3500 25
CANTIDAD DE LLANTAS 16
PESO 1 LLANTA (KG) CAPACIDAD {KG)
TRITURADORA s 330
B 1HORA (SEG) TIBMPO X UNID. (SEG)
3600 360
CANTIDAD DE LLANTAS | 10
IPESO 1L LLANTA (KG) CAPACIDAD{KG)
C GRANULADOR (1500 kg/h) % 310
1HORA (SEG) TIBVMPO X UNID. (SEG)
00 360
CANTIDAD DE LLANTAS | 10 .
PESO 1 LLANTA (KG) CAP ACIDAD (KG)
REFINADOR (1500kg/h) 2 310
D 1HORA (SEG) MBAPD X UNID. {SEG)
| 3600 360 |
CANTIDAD DE LLANTAS 10
PESO 1 LLANTA (KG) CAP ACIDAD (KG)
CERNID OR VIBRATORIO (1500 kg/h) 99 310
E 1HORA (SEG) TIEMPO X UNID. (SEG)
| 00 360
CANTIDAD DE LLANTAS 10
PESD 1LLANTA (KG) CAP ACIDAD (KG)
SEPARADOR MAGNETICO 9 330
F (L90OKG/H) 1HORA (SEG) TIBVMPO X UNID. (SEG)
3600 360
CANTIDAD DE LLANTAS 10
1 LLANTA (KG) CAP ACIDAD (KG)
EMBOLSAD O BIG-BAG 93 930
1HORA (SEG) TIBMPO X UNID. (SEG) |
G K00 360
CANTIDAD DE LLANTAS 10
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